Anno XVI, n. 4

Feonomia & Lavoro

Saggi pp. 67 7h

PAOLO PALAZZI - PAOLO PIACENTINI

INVESTIMENTI, STOCK DI CAPITALE E DOMANDA DI
LAVORO NELLINDUSTRIA ITALIANA

Il saggio anahzza la relazione fra domanda dilavoroat b
vello di produzione e Vaccumulazione del capitale per 4
aggregati seitoriah dellindustoia itahana. Considerando
dati scarsamente ubhizzati in precedenza sullo stock &
capitale netto nellindusina, si esanuna levoluzione deliy
domanda di lavoro, espressa in termine &t ore G Javoro
operaie otah, in relazione alllandamente della produsio
ne e dell’accumuiazione. Viene introdotta una vanabiie
che dovrebbe catturare incidenza det progresso tecnico
endogeno incorporalo net nuovi investimenu, che rsuha
di norma significativa nella Jetermmnarzione detl andamen
to delle ore di lavoro.

E I presente lavoro ha lo scopo di anabzzare,
per alcum aggregati dellindustria mamifai
turtera italiana, la relazione fra domanda di la-
voro. hvello di produzione ed accumulazions
di capitale.

Lintroduzione della variabile «capitale»
neile analist di funzioni di domanda di lavoro
(o di produttivita del lavoro) ¢ stata spesso
clusa in base a consideraziont pratiche sulla
dispombilita, o qualita, deglt indicatori ¢
«stock . L'effetto dell’accumuiazione sulla do
manda di favoro € stato pertanto. net modelh
convenzionali, it piu delle volte ricondotto alla
sola dinamica di trend temporale, perdendos
in tal modoe ognt possibilita di mvestigare fa ni
jevanza di componenti endogene di progresso
tecnico. Ove si sono introdotte misure correnty
di utiizzazione della capacita produttiv a. gue

Istituto di economua, facolta di screnze staustiche deliun:
versita degli studi &y Roma.
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the paper analyzes, for 9 sectoral aggregates of itahian
wdustry, the relationship between demand tor labour, the
fevel of geuvity and the rate of accumulaton, Utihzing
newty published data on net capital stock o ndustry, the
cvoiution of demand for labour, expressed as total hours
worked. as examined agamst the level of activity and the
rate of accurnulation of capital. A proxy vanahble for the
effects of endogenous techrmical progress s introduced

and pormally found o be sigmficunt,

ste hanno avato o scope esclusivo ditrarre in-
ferenze circa lu variabdita dei rendimenti di la
voro al variare della fase aiclica ', Dalla lettera-
tura corrente sulta domanda di lavoro quindi
sfugge pressoche completamente i problema
dedlo studio dei complesst rapporu diinterch
pendenza sottest nella relazione fra mput di la-
voro ed accumulazione di capitale. Su argo-
mernto diimportanza cruciale quali quello delle
possibil direziom della relazione fra invesu-
menti ¢ domanda di favoro nel breve ¢ nel me-
dio peniedo cr st trova, pertanto, in condizion
di relativa scarsita di spunti teoricr e di venifi-
che empiriche =,

Llancoraggio dell’analist convenzionale a
spectticanioni empiriche di e funziont dv produ
zione» rende ancor piu ditficiie, nella nostra
opintone. una descrizione piu completa der
nossibiln legami funzionalt fra accumulazione,
progresse tecnico e domanda di tavoro. La
funzione di produzione di breve periodo, ove
non st ometta del tutto la specificazione di una
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variabile di stock di capitale, si limita a descri-
vere nel periodo corrente le possibilita di com-
binazione fra capitale e lavoro visti come fatto-
ri sostituibili, mentre nel tempo postula una re
lazione diretta fra produttivita del lavoro ed in-
tensita di capitale . A parte le rigidita che ven-
sono introdotte e che spesso equivalgono a
porre i anticipo 1 vincolr di comportamento
che si dovrebbero dimostrare (tipict casi sono
quelit di imporre la costanza det rendimenti di
scala o la perfetta sostituibilita tra capitale ¢
lavoro), ¢ nostra opinione che la funzione di
produzione sia oggi uno strumento decisamen-
e insufficiente a coghere la complessita det
nrocessi tecnologict e comportamentall alla ba
se della determinazione della domanda di lavo
ro e della produttivita. T recenti sviluppi della
ricerca si sono concentrati per lo piu su stime
alternative ¢ su razionalizzazion ex-post di
evidenze empiriche circa 1 parametri derivati
dalle tunziom di produzione 1potizzate, come
nel caso della controversia sut rendimenti del
tavoro nel breve periodo®. Ci sembra che la ri
cerca su questo terreno non abbia grosse pos:
sibilita di ulteriore sviluppo: varra quindi la pe
na. seppare con i consueti hmiti impost dalla
disponibilita dei datic di allargare 'indagine su
nuovi terreni.

Ner modelli convenzionah che ricavano la
domanda di favoro nel breve periodo «rove:
sciando» la funzione di produzione, diretta
mente o attraverso esphcitazione di modeli di
compertamento dell'impresa, resta il dato co-
nune del riferimento al flusso di input di lavo-
7o come fattore omogeneo ¢ variabile legato
funzionalmente al flusso di produzione corren
te. Il fatto che ritardi di aggrastamento o rigi-
dita istituzionali impediscano  all’impresa di
raggiungere n ogni periodo 'optimum tecnico
nelia refazione fra input di lavoro ¢ prodotto
rappresentato dalla funzione di produzione, ¢
la conseguente introduzione di misure di un
possibile weccesso» di lavoro, non altera so-
stanzialmente questa visione di base del lavoro
come fattore variabile applicato ai flusso pro
duttivo.
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Gia in una precedente monogratia aveva
mo sottolineato Pinadeguatezza dir questa vi-
sione convenzionale ¢ la sua incapacita di de-
scrivere in modo adeguato le relaziont funao-
nali tra input di lavoroe e produzione nelle con-
dizioni tecnologiche ed isttuzionad presenu al
giorno d'oggi®. Gl spunti refative al ruolo del
capitale e alla relazione fra investiment ¢ do-
manda di lavoro nen erano tuttavia statt svi
luppati in quella sede. i quanto lo scopo del
favoro cra essenzialmente limnato aifa indiv
duazione ¢ interpretazione dei fatton determu
nanti la variabilita della relazione tra lavoro ¢
nroduzione nelle varte fasy cichehe. La recente
pubblicazione di serie di vaiort delio stock di
capitale e deght invesumenti per aggregatt set
toriali, confrontabili con le statustiche del lavo-
ro ¢ della produzione, ¢t ha stimolatt & nipren-
dere il tema della domanda dilavoro cercande
questa volta di esphatare Ninfluaenza det fattor
legat all’accumulazione del capitale ™.

Ritentamo utile a questo punto riprendere
m modo essenziale 1o schema di scomposizios
ne strutturale deliinput dr lavoro espresso n
ore operaic laverate che avevamo proposto
nella citata monograhia, approfondendone gh
aspetu piv legati al ruolo
lazione di capitale nella
domanda di lavoro.

[.c ore di lavoro operaie lavoraie nellindu-
stria mamfatturiera vengono. nel nostro sche
ma. concettuaimente suddivise i tre compo-
nenti: ore direttamente produtuve. ore 1 ee
cesso e ore i

ciovato dall’acecumu

determinazione della

f1ssce.

. ORE DI LAVORO DIRFTTAMENTE
VE (HP)

PROGOUTTH

Queste ore di lavoro sono quelle diretta-
mente legate al processo produtuivo ¢ in parti-
colare al flusso della produznione. La tunzione
di produzione di breve periodo, intesa come re-
lazione tecmcamente ottimale tra i flusst di ta-
vero e di prodotio. dato (o stock i capitale,
dovrebbe a rigore riferirst a guesta componen-
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te delie ore complessivamente lavorate. Data
{a tecnologia ¢ presumibile che, 2 meno di non
introdurre tenomeni di disomogenesta ¢ varia-
bilita nell'efficienza della forza favoro ¢ del ca-
pitale ", vi sia una relazione di proporzionalita
fra ore dirette e produzione con un coefficiente
di clasticita fra lavoro e prodotto vicino all'u-
nita,

I miglioramenti della tecnologia tenderan-
no a spostare la relazione funzionale fra ore di-
rette ¢ produzione in alto piattosto clie a modi-
ficarne lelasticita. Mentre ¢ presumibile che ci
sia una stretta complementarieta tra utilizza
cione del lavero e livello di utiizzazione Jello
stock di capitale, non crediamo sia verificabile
Pipotest di sostituibilita - ox post — fra stock
di capitale e lavoro (o fra utihzzazione del ca
pitale e fusso di uso del lavoro) nel periodo
corrente dato: 1 processt di sostituzione infatt
devono necessariamentc  passare  attraverso
"addizione e la sostituziene deilo stock di capr-
tale ¢ la tradizionale ipotesi di sostituibibta nel
periodo corrente. sottesa alla funaione di pro-
duzione tradizionale, non puo direttamente co-
ghiere tale fenomeno.

Nella funzione di HP possiamo immagina
re 1l Progresso tecnico come operante sia attra
VETSO Una CoOmMponente « esogend » rappresenta-
bile da un trend temporale, sia attraverso una
componente «endozena» dipendente dalia elfi
cienza icorporata nello stock di capitale. In
sintesi possiamo esprimere la relazione fra HP
¢ 1a produzione nel seguente modo:

dove:

HP = ore produttive;

Y == produzione corrente:

6 == 1asso di progresse leenico esogeno:

t = varnabile tempo;

uld,) = funzione generica di progresso 1eenico
incorporato dipendente da una misura « J» del
lo stock di caputale in termini di efficienza.
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2. ORE IN ECCESSO (HE)

Rappresentano quella quota di ore che, an-
che se dal punto di vista tecnologico fanno
parte delle ore di lavoro direttamente produtti-
ve, a4 causa di un non completo ed immediato
aggiustamento delle ore produttive aila varia-
sione della produzione risultano essere in ec-
cesso rispetto al rapporto tecnologico ottimaic
espresso dalla relazione fra HP ed Y. Nel no-
stro precedente lavoro la considerazione in
dettagho del comportarnento delle «ore in ec-
cesso o era necessaria at fini detlindagine sulla
variabilita dellinput di Javoro nelle varie fasi
del ciclo: infatti 1) peso delle ore in eccesso ¢ da
considerarst dipendente dalle variaziom non
previste ¢ programmate della produzione. In
questo favoro tale detiaghio ¢ omesso in gquanto
Fanalisi considera dat a cadenza annuale ¢
non st propone di esplicitare le componenti ci-
cliche di breve pertodo della domanda di lavo-
ro. Assimileremo pertanto HE nella dinamica
fra HP ¢ Y, nicordando tuttavia che a rigore,
Fesistenza di un margine di ore in eccesso puo
influcnzare sia il valore della costante che il
coefficiente di elasticita ore di lavore/prodotto
I una stima empirica. St puo dimostrare che il
coctficiente ore /prodotto non viene sistemat
camente inttuenzato dall’esistenza delle ore in
cceesso nel caso diuna costanza deil'incidenza
di gueste ultime da un anno ail’altro e cioc nel
di una dinamica cclica relativamente

omogenea ™,

CadsL

3. ORE DI LAVORO FISSE (HF)

Le ore fisse sono quelle ore di lavore che,
pur essendo necessarie al compimento del pro-
cesso produttivo, non dipendono dal suo flus-
so. Tali ore di lavoro sono invece dipendenti
dalla capacita produttiva complessiva ¢ dalla
strutiura tecnologica delle mmprese. Ogni mec-
camizzazione tende a implicare una guota di
ore di lavoroe fisse proporzionale al numero e
alla dimensione det macchinari (si pensi ad
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esempio alla manutenzione e riparazione degli
impianti) ed ¢ quindi logico aspettarsi un au-
mento delle ore fisse all’'aumentare dello stock
di capitale. Ma ¢t sembra importante sotols
neare un altro possthile effetto del hivetlo di
meccanizzazione del processo produttivo sulle
struttura delle ore lavorate. E presumibiie che
macchinari piu sofisticati aumentine il distac
co del processo lavorativo dal lavoratore:
altri termini aumentera il distaccu tra flusso di
produzione e input di lavoro necessanio o tale
Russo produttivo. 11 limite estremo st ha nella
automazione completa, i cu if distacco diven-

ta quasi integrale ¢ le ore di lavoro operaie rest-

due (per controllo ¢ manutenzione) potrebbero
essere considerate alla stregua del capiiale fis-
50 come componente sussidiana del macchma
rio. Per queste due ragiont abbiamo mtrodotto
o stock di caprtale come variabie esplicativa
della dinamica delle ore di lavoro fisse: a rela
zione ¢ diretta, in contrasto quindi con la tradh
zionale relazione funzionale di sostituzione tra
stock di capitale ed input di lavoro. Nella no-
stra tpotest it coetheiente di elasticita tra mput
drore di lavoro e stock di capitale esprimeri
una sorta dr indice di complementaricta tra ca
pitale ¢ favoro. Anche per gquanto riguarda e
ore di lavoro fisse s1 puo presumere come ope
rante un progresso teenico esogeno ed mcor
porato. La dinamica delle ore fisse potra quin-
di essere espressa da una relazione del tipo:

e K
HF = et
: S0
dove:
HE = ore fisse:
K = stock di capitale:

w'(J) = funzione di progresso tecnico incorpo-
rato.

Sommando le espressioni delle ore diretta-
mente produttive ¢ delle ore fisse possiamo i
cavare una espressione per le ore di lavoro to
tal:

et K:j
i .( J()

M 2
¢ Y;

}”I = + <=
HP + HI iR

-

Indicando con «p» ed «f» I'incidenza rela
tiva delle ore produttive e fisse sul totale. con
p+i==1, possiamo scrivere P'espressione in ter-
mini logariumict:

g H=1p-lg

HP+ {-1g HF + B

e H = B + flg K, — 130 = (1-03]
T R P
ULt - dgatd) 1 gp' (i

I parametri della espressione hanno il se
guente significato:

nella costante. oftre a fattori statistici, puo
rifletterst fa incidenza delle ore in eccesso do
vute alla difficolta di realizzare in ognit periodo
la refazione otumale tfra HP ¢ Y a froate delle
variaziom della produzione;

il coefficiente della variabile tempo espri-
mera con 1l segno nicgativo una media ponde-
rata det tasst di sviluppo tecnico esogeno rela
uvi alle ore produttive e fisse:

it coefticiente della produzione ¢ dato dall’e-

fasticita delle ore dirette corrette dal peso dt
queste ultime sul totale Jelle ore (1-f=p). E
quindi fogico aspettarst un valore inferiore al
Punita, anche ove st presuma che 1 rendimenta
delle ore dirette debbano essere tendenziaimen
te costanti:
- b coetliciente dello stock di capitale sara
dato dal ceefficiente di «elasticita complemen:
tare » tra capitale ed ore fisse penderato dal pe
~0 « o dr queste ultime;

it coefliciente della vanabile che esprime
Progresso tecnico incorporato sard una media
ponderata det coefTicients relative alle due com-
ponenti delle ore di lavoro.

Il passaggio dalla formulazione teorica del
ta tunzione delle ore di lavoro a una specifica-
zione utilizzabile ai fint di una verifica empirica
richicde necessariamente alcune approssima-
zioni. Mentre per le ore di lavoro ed i livelio di
produzione sono state considerate serie gia uti-
lizzate. estratte dalle statistiche del Ministero
del lavoro ¢ dagli indici della produzione indu-
striale 1sTA1, 'utilizzazione der dati forniu dal
Centro studi della Confindustria per ia costru-
zione delle vaniabili relative al capitale ha n-
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chiesto alcune qualificazioni e cautele. Dalla
specificazione teorica del comportamento delle
ore di lavoro fisse abbiamo visto come questo
assume 1l carattere di uno «stock » funzional-
mente associato alle caratteristiche tecnologi-
che delle imprese: ¢i € sembrato corretto vede-
re la vanabile stock di capuale e le sue varia-
zioni, ciog il tasso di accumulazione, come mi-
ghior approssimazione di tali carattenstiche
tecnologiche ¢ delle loro variazions. [ valori as-
soluu ¢ ancor meno le variaziont deglt invest-
menti correntt non avrebbero potuto cogiiere
la variazione def fabbisogno di ore indirette, in
gquanto d flusso addizionale di queste uitime di-
pende dalie variazioni dello \*tock apportate
daglt investimenti ¢ non dal volume degli inve
stiment stesst. Lhinserimento dello stock di ca
pitale come variabile esplicativa della doman-
da di lavoro st ¢ quindi reso necessario noao
stante comportt problemi di musurazione che
hanno mmportanti risvolt teorici. U primo pro-
blema ¢ quello noto della deflazione dei valori
correnti dei beni capitali ¢ dellipotesi in essa
implicita ¢he 1 prezzi non catturing variazioni
gualitative: il prubiuna ¢ praticamernte
bile ed ¢ quelio cui ¢t sitrova di fronte in ogni
operazione di deflazione: nel caso del capitale
in particolare questo comporta i fatto che s
puo avere una sottostima del progresso teenico
¢ dei mighoramentt qualitativi incorporati ne
prezzi,

Il sccondo problema ¢ relativo alla scelta
ra misure di capitale ddordo» o «nettor. Le se
rie calcolate dal ©sc ¢ denominate capitale tor-
do ¢ netto sono ottenute attraverso una aggre-
gazione degh investiments passat, dopo aver
determinato convenzionalmente la durata de
diverst tipi di beni capitali. Nei datt al «lordo»
non vengono conteggtati gl ammortamenti in
sottrazione, mentre nei dati al «netto» viene
detratto annualmente un saggio di ammorta:
mento a Jguota costante pari al rm‘lpmm della
durata del bene capitale. (,,onn st puo vedere le
due misure sono entrambe non realistiche nello
stimare {a quantita di attrezzature produttive
effettivamente in uso nel periodo: nel primo ca-

insohu-
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sty st supporrebbe che le macchine mantengano
intatte ta loro consistenza ed efficienza fino al
momento dello smobilizzo finale; nel secondo
caso st ipotizzerebbe un logoramento a quota
costante ogni anno. Nella nostra analisi abbig-
mo preferito utilizzare serie tratte dai dati sul
capitale netto che, tenendo conto anche della
possibile incidenza di una obsolescenza econo-
mica. dovrebbero riflettere meglio la consisten-
za e la struttura delle attrezzature effettiva-
mente in uso. malgrado Pipotesi eccessivamen
ic semphificatrice nel calcolo degli ammorta
menti”

Rimane 1l problema a questo punto di
esprirmere attraverso  una  approssimazione
quantificabile Nncidenza del progresso tecnico
incorporato. Unica cosa certa in questo campo
¢ Vassunzione di una refazione diretta fra mi-
ghoramentt dellefficienza produttiva ed inci-
denza relativa deglt investimenti lordi piu re-
centi. E logico infatti ritenere che gli ultimi in-
vestimenti incorporeranno un hvello tecnologi-
co superiore ¢ al minimo cguale a guello dello
stock di capitale esistente. Una approssimazio-
ne dei grado di efficienza incorporato nello
stock st puo quindt ottenere attraverso stime
della struttura def capitale secondo le quote de-
gl wvesument det vari periodi. Piu tah guote
sono concentrate in periodi lontani ncl tlempo ¢
meno clevato dovrebbe rnisultare 1 livello
progresso tecnico medio incorporam nel capi-
tale. Naturalmente st debbono introdurre ipo-
test addizionalt cirea il tasso di progresso tec-
NICO INCOrPOrato In ogni mvestimento ¢ la sue
durata per ottenere misure di efficienza a pary-
re dalla struttura «per annata» dello stock di
capitale ', L’ipofcsi pid semplice. atilizzata
nelllambito der modelli «vintage» ¢ quelia che
considera un tasso di progresso tecnico pro
porzionale al volume degh investimenti ¢ co-
stante nel tempo: sotto tali condizioni il caico.
io di una eta media dello stock di capitale for-
nirchbe un mdicatore del hvello medio di effi-
cienza incorporato neljo stock. La stima di tale
cta media, tuttavia, pdrtc lelernento di arbi-
trarieta costituito daila s

celta a priori del perio-
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do di vita dell’investimento, richiederebbe ta di-
sponibilita integrale delle serie degli mnvest
menti passati sino alla loro durata massina
presunta. Pur non escludendo la possibilita, in
sede successiva, di ricavare degh indicr di ethi
cienza in termini di eta media. abbiamo prefe
rito in questo lavoro ricorrere ad un indicatore
parziale, ma che ritentamo sufficientemente
rappresentativo nel cogliere la dinamica det fe
nomeno. Tale indicatore e rappresentato dal
peso degli investiment fordi degli ultimi tre an-
ni sullo stock di capitale ''. La vanabile gener:
camente indicata come «pif ) € «u'td))» nelle
nostre espressiont precedenti verranno entram-
be approssimate dalla variabile

dove 1 = imvestimentt lordi.

Resta a questo punto affidato alla verifica
cmpirica il problema della rifevazione di possi
bih ritardi temporah che si hanno prima che
NUOVI investimenti  riescano  plenamente
esprimersi nei loro effettt positivi sulla produt
tivita del lavoro ¢ al contrario, negativi, coete:
115 paribus, sulla domanda di lavoro. Come ve
dremo meglio in seguito nel commento det i
sultati delle stime empiriche, risuita plausibiie
Pipotesi di un effetto ritardato del ciclo dimve
stimenti sulla domanda di lavoro: infatir i risul
tati mighori si sono ottenuti utihzzando il no
stro indice di « concentrazione » del progresso
tecnico con un ritardo di due anni ¢, tenuto
conto che tale indice si riferisce agh nvesu
mentt avvenuti nell’arco di tre anni, guesto st
gnificherebbe che la produttivita ¢ influenzata
positivamente (¢ la domanda di lavoro negat
vamente) da cicli di investimenti in un periodo
trascorso da due a cingue anni. La raztonaliz-
zazione ex-post di tale evidenza empirica. che
peraltro conferma altre stime ', richiederebbe
indagini specifiche: ai ritardi tecnici nell’effetti
va messa in opera delle nuove attrezzature
produttive va probabilmente sommatc un
«tempo di apprendimento e di organizzazione »

~d
[

allo scopo di realizzare la piena utilizzazione
delle potenzialita tecniche der nuovi impianti.
St pu¢ inoltre presumere 1esistenza di «lags di
riconversione » dovut alle rigidita esistenti dal
fato dell’aggiustamento della forza-lavoro, sia
nel senso quantitativo di una riduzione ritarda-
ta deile possibih eccedenze, sia nel senso gquali-
tativo di una riconverstone delle mansioni e re-
fativo processo dr apprendimento. La nostra
analisi a questo livello non puo che cogliere al-
cune linee di tendenza nella piu generale est-
penza Jdi wendogenceizzare » il progresso tecri-
col rimangono tuttavia significative. a nostro
avviso, la buona gualita e omogeneita fra 1 set-
tori der nisultau ottenut utiizzando il nostro
semplice indice di concentrazione del progres
SO leenico.

STIME EMPIRICHF

Le stime effettuate si riferiscono ali’aggre-
gato dellindustria manifatturiera e a otto set-
tort suot componentl (alimentare. carta, chimi-
cd. gomma, meccanica, mezz di trasporto, mi-
nerah non metallifert, tessili) per 1 quali ¢ risul-
tato possibile ricostruire serie annuah omoge-
nee delle variabihi utihzzate nell’anahst' Le
stime st riferiscono all’arco temporale coperto
dalla pubbiicazione del ¢sc per la serie di
stock di capitaie (1960-76): a causa della in-
troduzione di ritardi temporali le vsservaziont
utih per e sume siriducono a 13. Le stime, mi-
nimi quadratt ordinari su basi logaritmiche, si
riferiscono alla equazione:

H, a, PRO, + a, INC,_, + a,CAN, +
ag TREND + a,

dove:

H = ore lavorate operaie;

PRO = produzione;

mvestimentt lordi dei periodi t-2, -1, t,
sullo stock di capitale al tempo t;

CAN = stock di capitale netto:

TREND == variabile trend aritmetico.
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I risultaty delle stime sono riportati nella
Tab. 1:la Tab. 2 siriferisce alle regressioni ri-
calcolate con Pomussione del termine costante

Paolo Pincenting

le det coefficientt nlevati o1 conforta nell'tpote
sixanfatt 1 coethicientt pia elevati si registrano
per i tessili, le meccaniche e le alimentar, dove

e presumibile associare un maggiore peso di
ore diretie,
Lintroduzione di fattort

quet settort in cut questod non superava la
soplia della significativita.

I risultati. sia pur nel himite del periodo legau alla variab
temporale ¢ deile approssimazioni introdotte. e weapitale nella duplice accezione di valore
mostrano un notevole grado di significativita ¢ di stoek ¢ di indicatore di progresso tecnico in
di omogeneita fra 1 settort che ¢ confortano corporato. ¢ sermbra apportare risultatl inco-
nelle ipotesi di fondo mtrodotte. St ha innanzi- raggiant rispetto alie ipotesi sottese.
tutte una ulteriore conferma di valori decisa Lo stock di caputale corrente appare di
mente inferiont allunita del coefficiente del lo- norma correfato pmélivum»*ntc in modo signiti-
garitmo detla produzione. La razionalizzazio- cativo con e ore di flavoro operate: quello che
ne della evidenza di rendimenti crescenti va abbiamo chiamato «coethiciente di clasticita
cercata. secondo la nostra opimione, oel fatto comple a lavoro ¢ s:apiialc appare
che le ore dirette, che possono funzionalmente piu elevato proprio nci settort m cut ¢ opu ele
riferirst al flusso di prodotto, rappresentano vata Pevidenza i rendimentt crescentt {basso
solo unda quota delle ore operaie complessiva

coetficiente per 4l iog aritmo della produzione).
mente tavorate. Anche In graduatora settoria- Cio contorta Uipoiesi che sprega tale incidenza

per

mentare s ir

TAH. 4.

Seitori Costante PRO INC CAN [REND R2C [
g a, a, = «,

Manifatiura 1.G0 47 -0 42 04 44 P60
(.92 14.5) {fr.4) (1.7 4.0

Mezzr di —i.1 37 —. 33 ] -4 e 194
trasporto (1.0 {3.3) {4.4) R (1.3

WMinerali non 1.y 27 3 4 0s 83 1.54
metaihiert {.97) {1.6) {3.7) ERN (2.7

Chimica 1.2 RR —. 16 107 AR 06 RASLY
7%y (3.1 (3.4 (3.7 (5.0

Gomma —-2.0 S - 12 Ui - It 77
(1.4) (2.8} {(1.7) (2.3 125

Carta 5.8 23 13 REN (2 .87 e
(1.6) (2.1 {(1.25) .30 (1.9

Tesstle 3.0 76 i2 76 BRIR 67 G
(1.03) (47 (1. {71 (.64

Meccamea —.09 73 16 4 08 7 ISR
{.06) {3.5) (1.7 (.04 (2.0

Alimentare 3.4 67 27 02 -0 87 170
RIRY (2.5} i(4.4) (2.7 (1.4
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TAR, 2.
Setiori PRO INC CAN TREND R2C D
a, a, a, (i,

Manifattura S —.32 62 --05 94 L.5%
(5.7) (7.1 (5.7 {39.4j

Mezzi di trasporto 35 .28 76 03 90 PR
(3.4) (5.0 (.0 (210

Minerali non 32 —~.28 87 07 i [.40

metalliter: (2.02) (3.6) (4.4) (14.8)

Chimica .27 —-. 14 85 A7 M6 2.40
(3.7 {3.6) (9.2) (54.5)

Gomma S8 —~.12 44 o1 Y 120
(3.2) {1.6) (2.1 {25

Carta 25 —.04 81 -.04 A 1.u0
{2.4) (4.5 {6.1) (11.4)

Tessie 87 - 16 2 -3 67 72
(2.0) (LS (.54) (6.7}

Meccanica 3 - 16 3y - 03 27 99
(3.7) {1.8) (1.5} (4.3

differenziale come dovuta principalmente ulla SO tecnico incorporato ¢ risuftata massima

diversa ripartizione delle ore totali {ra compo-
nentt «variabilin e «fisse». Mentre nelle stime
che omettono il termine costante (Tab. 2) tale
evidenza e generahzzata fra 1 settori, per le st
me non vincolate (Tab. 1) il segno del coelfi-
clente di stock di capitale diviene negativo per
alcuni settort, in cut la significativita del coeffi-
ciente nella Tab. 2 era gia piu bassa. ! fatto
chel valore maggiormente discordante in sen-
SO negativo s oregistri per if settore tessile do-
vrebbe indicare che ipotesi di complementa-
rieta prevalente nel periodo corrente tra input
di lavoro e accumulazione di capitale puo non
valere per quelle produzioni in cui le quote di
lavoro operaio diretto risultino predominanti, ¢
in cut presumibiimente 'incidenza di investi-
mentt intensivi risparmiatori di lavoro direito
risulta essere praticamente in azione dal mo-
mento stesso dellinvestimento.

La nostra variabile « proxy » per il progres-

-

4

mente influente con un ritardo di due anni. con
cocfliciente negativo ¢ con hivelli di significati-
vita sufficientt per tutti 1 settori considerati. Da
prove non riportate in questa sede risulta che
di norma il coefliciente della vanabile INC
mantierie 1l suo segno negativo anche con
«lags» di un anno o tre anni, anche se la signi-
ficativita nel complesso delle stime peggiora
notevolmente. La razionalizzazione ex-post di
tale evidenza ¢ possibile a hivello intuitivo, e
molteplict sono 1 fattori che ¢ sembrano capa-
ci di dare una spiegazione plausibile all’effetto
ritardato ¢ prolungato nel tempo degh invesu-
menti suffa produttivita ¢ sulla domanda di la-
voro. Vi puo essere un «lag» di effettiva apph-
cazione di investimenti acquisiti in un determi-
nato periodo (parte degli investimenti corrente-
mente rievati possono, ad esempio, riferirst a
impiantl non ancora compietal); vi puo essere
un «lag» di apprendimento prima che la mag-
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giore efficienza incorporata nei nuovi macchi-
nari esprima in pieno le sue potenzialita in ter-
mini di produttivita. A queste spiegazioni tra-
dizionali di carattere prevalentemente tecnolo-
gico pensiamo sia corretto aggiungere qui una
possibile spiegazione di carattere istituzionale:
ove nuovi investimenti incorporino effettiva-
mente potenzialita di risparmio di lavoro, la lo-
ro effettiva realizzazione puo richiedere tempi
di aggiustamento che dipendono in modo prin-
cipale dalle rigidita di breve periodo nella
quantita e nella struttura della forza lavoro im-
piegata, dati i vincoli di mobilita interna ed
esterna e 1 limiti legati all’utilizzo del tasso di
turnover naturale. Si aggiunga, infine, la inci-
denza di ore indirette che si dovrebbero appli-
care di norma nelle fasi iniziali di avviamento
di nuovi processi e che si riferiscono essenzial-
mente a operazioni di programmazione e di
collaudo. Il peso di tali operazioni, in un perio-
do in cui ’applicazione di tecnologie elettroni-
che di controllo numerico e di programmazio-
ne di processi vanno acquisendo rilevanza cre-
scente, aggiunge un nuovo elemento interpre-
tativo alla evidenza di una complementarieta
prevalente fra ore lavorate ed accumulazione
in una prima fase, seguita da un effetto ritarda-
to di riduzione, coeteris paribus, del fabbiso-
gno di lavoro.

CONCLUSIONI

I risultati qui brevemente esposti vanno
certamente intesi come una verifica in prima
istanza delle ipotesi introdotte e che andranno
sottoposte ad ulteriori integrazioni. Accennan-
do ad alcuni problemi aperti, che segnano nello
stesso tempo i limiti del presente lavoro, pos-
siamo ricordare:

a) esiste un problema di estensione del periodo
d’indagine rispetto ail’arco piuttosto limitato di
anni ricavabili dalle serie di stock di capitale
disponibili;

b) si possono introdurre ipotesi di ammorta-
mento meno banali rispetto a quelle implicite

75

nel calcolo delle serie di stock lordo e netto
correnti;

c) la disponibilita delle serie originali di investi-
menti che risalgano sufficientemente indietro
nel tempo puo permettere il calcolo di eta me-
die dello stock di capitale per le diverse ipotesi
di ammortamento, in modo che risultino da un
punto di vista teorico piu soddisfacenti quali
«proxy » del grado di progresso tecnico incor-
porato rispetto alla soluzione da noi qui adot-
tata;

d) puo essere interessante riformulare ’analisi
in termini di fabbisogno di occupazione oltre
che di ore lavorate, al fine di ricavare indica-
zioni empiriche sulla fondamentale questione
delle interrelazioni fra accumulazione del capi-
tale, progresso tecnico, tendenza degli orari di
lavoro e livelli di occupazione 4.

Al di 1a dei problemi di integrazione e di
migliore specificazione della misura del pro-
gresso tecnico, ci sembra tuttavia di poter sot-
tolineare che I'introduzione di variabili che si
riferiscono all’accumulazione porti a un mi-
glioramento nella specificazione teorica ed em-
pirica della domanda di lavoro. L’abbandono
della ipotesi di un rapporto esclusivo di sostitu-
zione fra capitale e lavoro, implicita nei model-
li che partono dalle specificazioni correnti delle
funzioni di produzione, ci sembra il passaggio
obbligato affinche i modelli teorici e le stime a
livello aggregato sulle determinanti delia do-
manda di lavoro si adeguino, almeno parzial-
mente, alle profonde modificazioni dei processi
produttivi che gli studi di dettaglio di imprese
ed impianti spesso ci rivelano.

I Sul significato teorico dell’'uso di variabili di capa-
cita utilizzate nelle stime della produttivita e della doman-
da di lavoro di breve periodo cfr. Tarantelli, (1970).

? Una rassegna della letteratura italiana e straniera
sulla domanda di lavoro si puo trovare in Palazzi-
Piacentini (1980).

3 Una disamina dei modelli tradizionali di funzioni di
produttivita si puo trovare in Montanari (1976) e Bodo
(1981).
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Y Tipict esempi recenti di tale impostazione st trova
no o Draghi {1980} ¢ Bodo (19815}

Palazzi-Piacentini (1980).

I dati cui facciamo riferimento sono guelh pubbhica
u daf Centro studi Confidustnia (1979),

Mentre a livello di impresa e industaa tali disomo
geneita possono esstere od influenzare in guaiche modo
la relazione tecmica fra input di lavoro ¢ produzione, ah
velo di impianto ¢t sembra che tah fenomeni possano ¢s
sere trascurabili.

* Riprendendo a formulazione delie ore in eceesso
proposta in Palazsl Pracenun (19803, aviemo che:

FETADN

Y
1P, - HE,,
dove:
FI o= are in eccesso
Y, = produzione atiesa;
Y, == produzione effettiva:
g o= asse di vanazione delta prod. attesa:
Yoo otasso dioyariazione della prod. effettivas

rellipotesi che g ¥ aviemo HE=HP ¢ lg HE = g HP +
C.

* Per una discussione sullutlizzo der dat di capitale
netto o ordo cir. Montanari (1976),

O Anche trascurando possibill fenoment di «ritorno
delle tecniche » ¢ plausibile che o tasso di progresso tecns
CO INCOrPOTAto 1IN oM nvestmento sia diverso, Per uita
recente anahst delle posabilt nusure Ji progresso teenico
incorporato ofr. Mamresse (1973)

"L adice ricalea gueilo uttizzato comunemente co
misurazione delfa concentrazione industriale. Come
ce del tasso di sostituzione del capuale Conti Fiosa
ye Felly (1981 stihzzano il rapporto tra quota Ji
ammoriamento ¢ stock de capitaie: questa non ¢t e pero
sembrdta una sofuzione convincente in quanto ta quota d
ammoriamento ¢ un vajore contabile convenzionalmente

caleolato mentre quetlo della sostituzione di capitale ¢ un
feromena fisico-tecnologico meghio rappresentuto atira
verso fuoguota di mvestimento lordo,

© Cfr. ad esempio Sylos Labini (1974) dove oltre che
un effetto ritardato positivo degli investiment sulla pro-
duttivita appaieno gl investimenti defl’anno in corso con
seyno negativo. Anche se Svios Labini ne da una giustifi
CAZIONE @ NOSITO avviso parziale, taie relazione assume il
medesimo significato della relazione di compiementarieta
tra stock di capitale e lavoro. Anche nei tavoro di Contr
Filosa (1975) si analizzano ghi effetti ritardati deght inve
stimenti sulla produttivita ¢ sulla domanda di lavoro: i ri

sultati sono coerenti con i nostri in guanto Velletto fabor
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saving degli investiment! inizia con uno sfasamento di un
anno ¢ rimane significativo per pocht anm indietro.

"1 dati sono stat elaborail alio scopo i raggiungere
tre hvelli Ji omogeneita: il primo refativamente alle serie
delle ore tavorate prima ¢ dope it 1964 (unno in cun il Mi
mistero del lavoro ha cambiato i campione di rilevazio
ne): il secondo tra la suddivisione settonale dei dau delie
ore lavorate e quella della produzione 1sTAT intine abbia
mo rielaborato 1 dats sullo stock di capiaie del oso ulio
scopo di renderne omogenci 1 seton rispetto a quell della
produzione ¢ deile ore d lavoro.

" Su alcuni der punt indican st indinizzano ricerche
attualmente in corso pressail nostro gruppo di lavore. In
particolare gh autor: del presente saggio stanno verfican
do per occupazione operaia ed impegatizia neibindu
stria manifaituriera fa capacia di adattamento del medel
10 proposto per le ore favorate: inoltre ¢ in corso uny tes
di laurea presso a Facolia dostaustica di Roma dello stu
dente G. De Nicoto nelia gquale sy cerca di stimare dirctta
nente la produttvita orana del tavoro net var seitort ma
nifatturieri utilizzando una metodologia analoga ¢ =tnie
alternative di stock dv capuale.
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